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Пензенский филиал ФАОУ ДПО ГАСИС, предлагает свои научно- исследовательские разработки:


предприятиям строительных материалов (производство теплоизоляционных, конструкционных, облицовочных материалов и изделий);


предприятиям машиностроительного и приборостроительного комплексов;


предприятиям по ремонту и обслуживанию автотранспортных средств;


предприятиям по выделке овчин, обработке кож, изготовлению шуб, дубленок, обуви, товаров народного потребления из кож;


заводам по производству комбикормов:


предприятиям по производству продуктов питания, напитков;


пивоваренным заводам:


ликероводочным заводам:


спиртзаводам;


дрожжевым заводам;


предприятиям по переработке древесины;


мясокомбинатам;


бумажным фабрикам и целлюлозно-бумажным комбинатам;


предприятиям по переработке термопластмасс;


жилищно-коммунальным хозяйствам.
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1. Теплоизоляционные плиты из волокнистых отходов





Исходным сырьем служат отходы волокна, войлока, кожи, резины, полистирола, пенополистирола, а также растворителей.


Физико-технические характеристики теплоизоляционных плит:


Предел прочности при статическом усилии, МПа - 2,6 - 3;


Прочность при сжатии, МПа -	1,6-1,8;


Водопоглощение, % -	35-80;


Коэффициент теплопроводности, Вт/м °С-	0,07 - 0,09;


Область применения материала - строительство, машиностроение.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





2.Термостойкий изоляционный материал





Основные исходные вещества:


-	отходы целлюлозно-бумажной промышленности, от переработки асбеста, от производства керамики; отходы корунда;


отходы гальванического процесса;


отходы заводов по производству подшипников. Состав и технология получения материала запатентованы.


		Материал предназначен для тепловой изоляции плавильных печей, дымоходов, печей термообработки металла, для кладки и изоляции стен печей керамической промышленности. Использование материала в керамической промышленности увеличивает долговечность элементов печей в 2,5 - 5 раз и уменьшает эксплуатационные расходы в 3 - 4 раза по сравнению с традиционными теплоизоляционными материалами.


Свойства материала:


Плотность, кг/м3 -	395 - 425;


Прочность при сжатии, МПа -	0,375 - 0,69;


Температура эксплуатации, °С -	1400 - 1650;


Линейная усадка, % -	0,3 - 0,4;


Термостойкость (водяные циклы) - 55 - 70.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции/


Осуществляется шефмошаж. пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой. Технология безотходная, экологически чистая.





3. Разработана схема термомеханической обработки растительного сырья с получением материала, имеющего следующие свойства:





Плотность, кг/м3 -	1290 - 1460;


Предел прочности при статическом изгибе, МПа - 12.5 — 21,1;


Термостойкость, °С -	100 180;


Криостойкость. °С -	до - 180;


Коэффициент теплопроводности, Вт/м°С -	0.27 - 0,38;


Биостойкость- 	2-4 класс;


	Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемою в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой. Технология безотходная экологически чистая.





4. Дверные и оконные блоки из органические отходов





При изготовлении блоков не требуются связующие компоненты. Физико-техническая характеристика материала блоков:


Объемная масса, кг/м3 -	1250- 1450;


продел прочности при статическом изгибе, МПа - 	37-44;


прочность при растяжении, МПа - 			20-25;


водопоглощение за 24 часа по массе, % - 		0,1-0,3;


разбухание за 24 часа по толщине, % - 		0,1-0,5;


		Способ получения блоков запатентован.


Схема технологического процесса апробирована.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартною оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





5. Лигнопластик из растительных отходов





Приоритет предлагаемого способа и технологии защищены авторскими свидетельствами. За рубежом аналогов нет.


В частности, из одной тонны отходов гидролизного производства получается 60 метров лигнопластика, что сохраняет 5-7 метров древесины. Листовой лигнопластик, полученный без введения связующих веществ, может широко применяться для устройства чистых полов по цементно-песчаному, асфальтобетонному и деревянному основаниям в объектах жилищного и культурно-бытового назначения, промышленных и сельскохозяйственных постройках. Стойкость таких полов в 5 - 8 раз выше, чем сосновых. Эксплуатация в течение 15 лет показала, что полы из лигнопластика вполне могут заменить не только сосновую половую рейку, но и паркет из твердых сортов древесины. Лигнопластик обладает высокой прочностью, биостойкостью, крио- и термостойкостью. Он устойчив к воде и кислотам, имеет стабильный электрический показатель в диапазоне температур от -100 до +180 °С, а также малый коэффициент теплопроводности и пониженную токсичность.


Способ получения лигнопластика запатентован в России и Германии.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартною оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





6. Волокнисто-гипсовые плиты





Обладают следующими физико-механическими свойствами:


Прочность на сжатие, МПА -	3;


Предел прочности на изгиб, МПа-	1,8.


Биостойкость-	3 класс;


Коэффициент теплопроводности, Вт/м °С - 0,16;


	Применяются в строительстве в качестве тепло- звукоизоляционного и конструкционного материала.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





7. Арболитовые изделия





Исходным сырьем является крупнокусковые древесные отходы, лигнин, лузга, соломенная сечка, минеральные вяжущие, а также отходы резины, натуральная и синтетическая кожи, искусственные и синтетические волокна, различные тканевые материалы.


Техническая характеристика плит:


- Плотность, кг/м3 -	750;


- Прочность на сжатие, МПа - 1,8;


Применяется в строительстве в качестве теплоизоляционно-конструкционного материала для стен. Арболит обладает повышенной водостойкостью. биостойкостью. Метод и технология получения арболита защищены авторскими свидетельствами, изготовлены опытные партии арболита. Разработан проект цеха по производству плит.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





8. Керамзит





Применяется в качестве заполнителя при изготовлении строительных теплоизоляционных изделий. Изготовлен из композиции глинистого сырья с лигнинными веществами.


Ввод лигнинных веществ расширяет интервал вспучивания керамзита с 90 до 200 °С и уменьшает нижний предел вспучивания 1050 °С до 910 °С. Одновременно упрощается технология получения керамзита и экономится соляровое масло.


Методы технологии получения керамзита защищены авторскими свидетельствами. Изготовлены опытные партии керамзита. Разработан цех по производству керамзита с абсолютной гарантией требований экологии.





9. Лигноалюмохромофосфатый пенопласт





Предназначен для теплоизоляции горячих поверхностей с температурой до 300 °С. Может быть использован в строительстве, химической промышленности. Пенопласт имеет малую линейную усадку в интервале от -50 до -500 °С, малую токсичность, высокую стойкость к воде, щелочам, кислотам, нефтепродуктам.


Изготовлены опытные партии пенопласта. Разработан цех по производству пенопласта.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





10. Резино-лигнодревссные плиты





Предназначены для устройства полов в животноводческих помещениях. Изготовлены из композиции резины, древесной и лигнинной муки.


Плиты биостойки, нетоксичны, имеют малый коэффициент теплопроводности, стойки к экскрементам животных, обладают пониженным скольжением. Применение плит для покрытия пола снижает заболеваемость животных.


Изготовлены опытные партии плит. Приоритет запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России, Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





11. Лингокарбамидный пенопласт





Предназначен для изоляции горячих поверхностей с температурой до 150 °С. Используется в строительстве, химической промышленности. Изготовлен из композиции, состоящей из гидролизного лигнина, сульфитно-дрожжевой бражки, карбомидной смолы и серной кислоты.


Пенопласт имеет повышенную прочность при сжатии, повышенную гидрофобность и биостойкость, малую линейную усадку. Применение лигнинных веществ в пенопласте снижает расход карбамидных смол, повышает долговечность теплоизоляции.


Методы технологии получения пенопласта защищены авторотами свидетельствами.


Изготовлены опытные партии пенопласта. Разработан цех по производству пенопласта.


Пенопласт запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартною оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





12. Регулятор структуры цементного камня





Применяется в строительстве при изготовлении цементных растворов в качестве регулятора структуры. Регулятор из лигнинных веществ изготовлен двух марок: АМАРАНЖ-3 (удлиняет сроки схватывания цементного раствора); АМАРАНЖ-5 (ускоряет процесс его затвердевания). Регулятор выполняет также роль воздухо-удерживающей добавки, уменьшает пенообразование, оказывает пластифицирующее действие на растворы.


Изготовлены опытные партии регулятора. Разработан участок по производству регулятора структуры цементного камня.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





13. Стеновой керамический обжиговым материал с добавками из отходов





В качестве добавок применяются отходы бумажной фабрики, гидролизного завода. ТЭЦ, машиностроительных заводов (шлаки or сварки, чугунно- и сталелитейные шлаки.).


Добавки улучшают прочностные свойства кирпича без резкого изменения сложившейся традиционной технологии его получения. Применение • добавок способствует улучшению качества изделий из местной глины, расширяет ассортимент стройматериалов и исключает засорение окрестностей городов вредными для окружающей среды отходами различных производств.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, ггуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





14. Шпаклевка, замазки, теплоизоляционные плиты из отходов





Разработаны составы, принципиальные технологии получения. Отработаны режимы и параметры операций по производству материала. Разработаны технические условия на указанные материалы.


Материал запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного, или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.








15. Строительные материалы на основе гальванических шламов





Определено влияние шлама на керамические материалы и на свойства жидкостекольных. композиций, шпаклевок. Разработаны проекты технических условий на шпаклевку, бетонные смеси, шлакощелочное вяжущее вещество, твердеющее в воде и на воздухе, а также жидкостекольные смеси, применяемые для изготовления стеновых блоков в жилищном, гражданском, промышленном строительстве.


Разработан контроль качества, хранения и транспортирования изделий


Материал запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования. изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





16. Строительные материалы на основе отходов производства бумаги





Установлена возможность возврата отходов производства бумаги после их уплотнения, сушки, размола, а также выпуск на их основе строительных материалов с повышенными конструкционными и теплоизоляционными свойствами. В частности, керамзитового гравия и глиняного кирпича.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартною оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





17. Строительные материалы на основе комплексного использования отходов





Из отходов гальванического шлама, СОЖ, отходов моечного и лакокрасочного производства, на базе барабанного вакуум-фильтра, созданы составы л разработаны принципиальные технологии получения бетонов, облицовочной плитки, шпаклевок. Составлены технические условия на материалы и исходные данные для проектирования и производств таких материалов. Сделаны элементы технологических паспортов. Даны условия прессования облицовочных плиток, их сушки и обжига, глазурования плиток, нанесения рисунка на плитку, разработаны составы красителей для различных цветов мастик. Методы испытания изделий проведены в полном соответствии с требованиями ГОСТ 6141-82.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





18. Строительные материалы на основе горелых формовочных и стержневых систем





Используются горелые формовочные смеси, стержни, выбитые из отливок, и стержневая смесь (отходы от ее приготовления). Даны условия для производства шлакощелочных бетонов, цементных бетонов и железобетонных изделий, обжигового керамического кирпича, а также технология обжиговой керамической плитки с использованием местных строительных материалов (песок Сурский, МКР-1.2. цемент Волжский марки М-500 и др.).


Имеется ряд новейших разрабоюк, являющихся приоритетными в области технологи изготовления новых строительных и других народнохозяйственных материалов. Их технология относится к НОУ ХАУ.





19. Силикатный кирпич с использованием гальванических отходов машиностроительных и приборостроительных заводов





Технология - НОУ-ХАУ.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





20. Облицовочная плитка





Применяется и помещениях с нормальной влажностью, изготовлена из минеральных отходов. Технология - НОУ-ХАУ.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





21. Бетонные изделия с использованием гальванических отходов, отходов газоочистки, литейных производств, ТЭС





Технология - НОУ-ХАУ.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия. инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





22. Теплоизоляционный материал из отходов бумажной промышленности





Экологически чистый, биостойкий, трудно сгораемый теплоизоляционный материал из отходов бумажной промышленное и без ввода связующего компонента.


Материал может быть плоской, объемной и пространственной конструкции.


Физико-механические свойства материала:


Объемная масса, кг/м3 -	170 - 220;


Предел прочности при статическом изгибе, МПа - 0,3 - 0,8;


Водопоглощение за 24 часа, % -	97 - 130;


Коэффициент теплопроводности, Вт/м °С -	0,034 - 0,064.


Дается расчет экономической эффективности и экологической целесообразности внедрения разработанной технологии.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





23. Керамический обжиговый кирпич повышенной прочности из низкокачественной глины





Кирпич получается из высокочувствительной к сушке глины без добавок за счет затворения глины водой, подготовленной специальным способом.


Способ подготовки воды - НОУ-ХАУ.


В результате созданной технологии увеличиваются:


Формовочная влажность глины	с 15 до 20%,


Пластичность		в 1,2 раза,


Минералогический коэффициент	в 1,5 раза,


Допустимая влагоотдача	в 3 раза.


Снижается чувствительность глины к сушке в 3 раза.


Прочность кирпича увеличивается	в 2,5 - 3,5 раза.


Отказ от добавок и упрощение технологии производства кирпича дает существенное снижение его себестоимости.


Представляются технические условия, инструкции, рекомендации, методики. Производится доводка технологии до промышленного внедрения.





24. Карбюризатор





Применяется в машиностроении и приборостроении для химико-термической обработки деталей. Изготовлен двух марок цементирующий -	KЦ:


цементирующий-азотирующий -	КДА.


Основой карбюратора являются отходы гидролизного производства. С его помощью можно осуществить цементацию, азотирование, сульфидирование и совмещенные операции. Проверен при изготовлении шнеков для экструзиров на заводе Кузполимермаш. Приоритет защищен авторскими свидетельствами.


Применение карбюризатора упрощает технологический процесс обработки, экономит древесный уголь.


Изготовлена опытная партия карбюризатора. Разработана технологическая схема производства карбюризатора.


Карбюризатор запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





25. Смесь для изготовления стержней, твердеющих при тепловой обработке





Изготовлена из композиции, состоящей из кварцевого песка, лигнинных веществ, мочевины, технической воды.


Ввод лигнинных веществ повышает живучесть смеси на 10%. расширяет температурный интервал затвердевания.


Метод и технология получения смеси защищены авторским свидетельством.


Изготовлены опытные парши смеси.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





26. Преобразователь ржавчины





Применяется при окраске металлических изделий. Производится на основе гидролизного лигнина и других отходов. Долговечность обработанных преобразователем металлических изделий увеличивается в 5-10 раз в зависимости от условий эксплуатации. Например, срок службы труб внутренней разведки зданий увеличивается в 6,5 раз, а долговечность труб системы подачи холодной воды, канализационные устройства увеличивается в 13,5 раз.


Технология - НОУ-ХАУ.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





27. Фрикционный материал для изготовления тормозных колодок автомобилей, фрикционных муфт и т.д.





Изготовление этих изделий на основе лигнинных веществ и азбозурита. Достоинством фрикционного материала является сохранение характеристик во влажных условиях эксплуатации, стойкость к резким изменениям температурного режима.


Технология - НОУ-ХАУ.


Опытные партии изготовлены на Волжском автомобильном заводе и Ижевском машиностроительном заводе.


Материал запатентован.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия. инструкции. Осуществляется шефмонтаж. пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





28. Теплоизоляционный материал для тепловой и звуковой изоляции оборудования, агрегатов, приборов, сооружений





Изготовлен из древесной коры опытными партиями.


Технология-НОУ-ХАУ.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется щефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой.


Технология безотходная, экологически чистая.





29. Белково-витаминньй кормовой продукт





Исходным сырьем является смесь белкового отстоя, остаточных дрожжей и лагерных осадков, а также солодовые ростки и отсев ячменя пивоваренных заводов.


Гранулированный продукт имеет показатели:


Содержание протеина, % -	20 - 42;


Содержание клетчатки, % -	7-12;


Остаточная влажность, % -	8-10.


Продукт предназначен в качестве белковой добавки производства комбикормов для птиц, крупного рогатого скота, свиней.


Дается эколого-экономический расчет эффективности технологий производства продукта и уровень рентабельности капиталовложений, а также технологическая схема производства, состав оборудования и рекомендации по внедрению технологии в производство. Экологическая чистота гарантируется.





30. Кормовой белок из отходов выделки овчин и переработки кож





Экологически чистый кормовой белок готовится из отходов от выделки и переработки кож, в том числе из отходов производства обуви, шуб, дубленок.


Порошкообразный или гранулированный препарат имеет показатели:


Животный протеин, % -	38 - 46;


Жиры, %-	2-3;


Аминокислоты, % -	5-13;


Хром	отсутствует;


Остаточная влажность. % -	8-10.


Белок предназначен в качестве добавки к корму свиней в количестве до 30% на кормовую единицу рациона. Активно действующая доза от 20 до 40 г на голову в сутки. Преимущество препарата состоит в том, что он является источником протеина животного происхождения и превосходит рыбную муку.


На других животных и птице препарат не исследовался.


Технология-НОУ-ХАУ


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемою в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой. Технология безотходная, экологически чистая.





31. Белковая добавка с повышенным содержанием протеина





Экологически чистая белковая добавка готовится на основе комплексного использования отходов спиртовых, пивоваренных и дрожжевых заводов.


Порошкообразная или гранулированная добавка имеет показатели:


Протеин, %-	52-81;


Углеводы, %-	35-48;


Остаточная влажность. %-	8-10.


Технология - НОУ-ХАУ.


Белковая добавка пригодна для приготовления комбикормов для крупного рогатого скота, свиней, птиц.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой. Технология безотходная, экологически чистая.





32. Пищевой краситель для кондитерских изделий





Изготовлен из гречневой шелухи. Технология - НОУ-ХАУ.


Заменяет краситель французского производства.


Технология базируется на применении общепринятого серийного или стандартного оборудования, изготовляемого в России. Даются рекомендации, методики, технические условия, инструкции. Осуществляется шефмонтаж, пуск, наладка и доводка технологии до уровня рекомендуемой. Технология безотходная, экологически чистая.














33. Очистка стоков, содержащих фенольные и формальдегидные смолы





Разработан безопасный, технологичный, малозатратный, пластичный, неэнергоемкий с высокой степенью эффективности способ очистки стоков, содержащих фенольные и формальдегидные смолы.


Технология НОУ-ХАУ.


Уровень очистки: фенолы - 98%;


формальдегиды - 97%; 


этанол, бутанол, метанол -  98%.


После фильтрации сточных воды пригодны:


для сброса в коллектор канализационно-очистных сооружений;


для технических целей производства,


для других потребностей, в том числе и для сельского хозяйства.


Твердые остатки после фильтрации можно использовать в качестве:


сырья для химической промышленности;


для производственных целей:


после дополнительной проверки и для сельского хозяйства.





34. Мембранная обработка технологических вод дрожжевого завода





Проведены исследования технологии мембранной обработки технологических вод дрожжевого завода с целью выделения из них концентрата и получения фильтрата для оборотного водопользования.


Разработана технологическая схема производства. Подобрано технологическое оборудование


Технологическая схема запатентована. Внедрено изобретение в Белоруссии и в Германии.














35. Комплексное производство по переработке бытовых отходов





Технология включает:


- сортировочный комплекс;


- получение порошковообразной термопластмассы;


- получение порошковообразного реактопласта;


- получение дисперсной древесной массы;


- получение дисперсной бумажной массы;


- изготовление стандартной термопластмассы;


- изготовление стандартного реактопласта;


- изготовление строительных изделий из древесной массы;


- получение целлюлозной массы;


- изготовление комплексного удобрения.


Технология запатентована в России и в Германии.


Используется стандартное и широко применяемое оборудование, а также запатентованное специальное оборудование.
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Пензенский филиал


ФАОУ ДПО ГАСИС





Фактический адрес: г. Пенза ул. Окружная,3


Тел.: (8412)34-69-90, 34-64-02


Факс: (8412) 34-64-21


e-mail: pfgasis@mail.ru
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